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" Exzenterpresse oder -Stanze" 



Patentanspruche ; 

1. Exzenterpresse oder -Stanze mit auf einer Exzenterwelle 
gelagerten Pleuelstangen zur Betatigung des StoBels 

dadurch qekennzeichnet, daB im Kraf tiiber tragungs system zum 
StoBel ein Ubertragungshebel zur Anhebung des StoBels fur 
Schnelluf tung mit Exzenterzapf en ausgeriistet 1st, 

2. Exzenterpresse oder -Stanze nach Anspruch 1, dadurch qe- 
kennzeichnet, daB die Pleuel bei senkrechter StoBelan- 

ordnung vorzugsweise waagerecht liegend, gegenlaufig von den Wellen- 
exzentern angetrieben uber Winkelhebel als Stoflelantrieb wirken, 

3. Exzenterpresse oder -Stanze nach Anspruch 2, dadurch qe- 
kennzeichnet, daB die Lagerwellen der Winkelhebel fur 

Schnelluf tung zur Anhebung des StoBels mit Exzenterzapf en aus- 
geriistet sind. 
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4. Exzenterpresse Oder -Stanze nach Anspruch 3, qekennzeichnet- 
durc h verstellung der exzentrischen Lagerwellen der Winkel- 
hebel mittels Zahnstangen-Ritzeltrieb einerseits und Kurvenan- 
schlag fur Endstellung andererseits, 

5. Exzenterpresse oder -Stanze rach Anspruch 4, dadurch qe- 
kennzeichnet, daB die Steuerkurven mit Kurvenanschlag ver- 

mittels Hydraulikbolzen spann- und losbar sind. 

6. Exzenterpresse oder -Stanze insbes. nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch qe kennzeichnet , daB die Lager- 
wellen der Winkelhebel zur Hubverstellung vorzugsweise in beid- 
seitigen Langsschlitzen hohenverstellbar sind. 

7. Exzenterpresse oder -Stanze nach Anspruch 6, dadurch qe- 
kennzeichnet, daB die Verstellung der Lagerwellen der 

Winkelhebel mittels Lagerspindeln mit Zwangssynchronisation vor- 
nehmbar 1st. 
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Beschreibunq: 

Die Erf indung bezieht sich auf eine Exzenterpresse oder -Stanze 
mit auf einer Exzenterwelle gelagerten Pleuelstangen zur Betati- 
gung des StoBels. 

Aufgabe der Erf indung ist es, eine Schnellschlagpresse mit extrem 
kleinen StoBelhuben zu ermoglichen, welche groBe Bedienungsf reund- 
lichkeit aufweist und iiberdies eine einfache Verstellung der Hub- 
lange zur Einstellung auf die jeweiligen Verhaltnisse zu]£t, wobei 
auch eine Entlastung der Hauptlager bei groBen keistungen wesent- 
lich ist. 

Die Erf indung kennzeichnet sich hierzu dadurch, daB im Kraftuber- 
tragungssystem zum StoBel ein Ubertragungshebel zur Anhebung des 
StoBels fur Schnelluf tung mit Exzenterzapf en ausgeriistet ist. 
Durch die Schnelluf tungsmoglichkeit wird erreicht, bei Schnell- 
schlagpressen mit extrem kleinen StoBelhuben arbeiten zu konnen. 

Im einzelnen konnen die Pleuel bei senkrechter Stoflelanordnung 
vorzugsweise waagerecht liegend, gegenlaufig von den Wellenexzen- 
tern angetrieben iiber Winkelhebel als StoBelantrieb wirken, wobei 
sie am freien Ende in Kulissen horizontal gefiihrt und die Kulissen 
wiederum am zugehorigen Winkelhebel, bei dessen Verschwenkung im 
vorzugsweise senkrehten Schenkel gleitbar gefiihrt sein konnen. 
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Hierbei konnen die Lagerwellen der Winkelhebel fur Schnelluf tung 
zur Anhebung des Stoflels mit Exzenterzapf en ausgeriistet sein, 
wobei die Verstellung der exzentrischen Lagerwellen der Winkel- 
hebel mittels Zahnstangen-Ritzeltrieb einerseits und Kurvenan- 
schlag fur Endstellung andererseits erfolgt. 

SchlieBlich konnen die Lagerwellen der Winkelhebel zur Hubver- 
stellung vorzugsweise in beidseitigen Langsschlitzen hohenver- 
stellbar sein, wobei die Verstellung der Lagerwellen der Winkel- 
hebel mittels .Lagerspindeln mit Zwangssynchronisation vornehmbar 
sind. 

Bei paarweise angeordneten gegenlauf igen Pleueln kann ein Paar 
solcher Pleuel liber Winkelhebel mit Schubstangen auf Stoflelstangen 
wirken Oder es konneii auch zwei Paar Pleuel uber Winkelhebel mit 
Schubfltangen auf StoBelstangen wirken, wobei im ersteren Falle 
ein Mittelpleuel und zwei hierzu gegenlMuf ige AuBenpleuel und im 
zweiten Falle vier abwechselnd gegenlaufige Pleuel vorgesehen 
sind. 

Eine Ausfuhrungsform einer Exzenterpresse oder -Stanze mit auf der 
Exzenterwelle gelagerten Pleuelstangen zur Betatigung des StoBels 
gemaB der Erfindung ist als bevorzugtes Ausf uhrungsbeispiel in 
der Zeichnung dargestellt und nachfolgend beschrieben und zwar 
zeigen: 
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F i g . 1 die Teilansicht der Exzenterwelle mit Pleuel 

und Winkelhebel sum StoBelantrieb, 



F i g • 2 bis 4 die Draufsicht und Seitenansicht zur 

Schnelluf tung, 

F i g • 5 bis 7 die Ansichten und den Schnitt zur Hubverstellung, 

F i g • 8 und 9 die Ansichten der Exzenterwelle mit den Pleuel- 

paaren und 

F i g . 10 die Gesamtansicht des StoBelantriebs. 



Wie aus den Zeichnungen ersichtlich wird, erfolgt entsprechend 
der Teilansicht nach Fig, 1 und in Verbindung mit der Gesamtan- 
sicht nach Fig* 10 der Antrieb des StoBels 1 im Maschinengestell 2 
mit Werkstucktisch 3 von der Exzenterwelle 4 aus iiber waagerecht 
liegende und gegenlaufige Pleuel 5 und 6 sowie Winkelhebel 7 mit 
Schubstangen 8 am Umsetzungshebel 9 zu den StoBels tangen 10* 
Hierbei sind die Pleuel 5 und 6 am freien Ende jeweils in den Winkel- 
hebel 7 in Kulissen 11 horizontal gefiihrt, wobei die Kulissen 11 
am senkrechten Schenkel bei 12 gleitbar gefuhrt sind. Die Winkel- 
hebel 7 besitzen hier T-Form, wobei am T-Balken 13 einerseits 
mittels senkrechter Schubstange 8 die Kraf tumlenkung zum StoBel 1 
vorgesehen ist. Durch die gegenlaufige Betatigung der Pleuel 5 und 6 
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einerseits und die StoBel-Gegengewichte 14 mit Laschenf iihrung 15 
andererseits wird sowohl eine Entlastung^ des Maschinengestells 2 
von Biegekraf ten erreicht als auch Vibrationen vermieden. 

Die Schubstangen 8 wirken nach Fig, 1 und 10 iiber Umsetzungshebel 9 
zur Uber- oder Untersetzung auf die StoBelstangen 10 und StoBel 1, 
wobei die Umsetzungshebel 9 einerseits mittels Verstellspindel 16 
zur Anderung der StoBelstellung verstellbar und andererseits mit 
der jeweiligen StoBelstange 10 gelenkig verbundeh sind, wahrend 
dazwischen die Schubstange 8 angreift. Somit laBt sich mit der 
Verstellspindel 16 die StoBelhohe zum Werkstucktisch 3 einstellen. 

Die Lagerwellen 17 der Winkelhebel 7 sind Uberdies zur Schnell- 
lvif tung zur Anhebung des StoBels 1 mit Exzenterzapf en 18 ausge- 
rustet. Hierbei wird die exzentrische Lagerwelle 17 der Winkel- 
hebel 7 einerseits mittels hydraulisch betatigtem Zahnstangen- 
Ritzeltrieb 19, 20 mit Hydraulikzylinder 21 entsprechend Fig. 2 
und 3 verstellt, wobei andererseits ein Kurvenanschlag 22 fur die 
Endstellung der Steuerkurve 23 vorgesehen ist, verspann- und losbar 
mittels Hydraulikbolzen 24, wie dies in Fig. 4 gezeigt ist. 

Desweiteren sind entsprechend Fig. 5 und 6 Lagerwellen 17 der 
Winkelhebel 7 zur Hubverstellung des StoBels 1 in beidseitigen 
Langsschlitzen 25 vermittels Lagerspindeln 26 hohenverstellbar ange- 
ordnet. Hierbei ist entsprechend Fig. 7 ein gemeinsamer Verstell- 
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antrieb 27 mit bchraubritzeln 28 an die Schnecken 29 mit Schnecken- 
hulsen 30 fur die Lager spindeln 26 zur Zwangssynchronisation vor- 
gesehen. 

SchlieBlich ist das Hebelverhaltnis am Winkelhebel 7 zur entspre- 
chenden Veranderung der Hublange stufenlos verstellbar, wofur die 
Horizontalfuhrungen 31 der Kulissen 11 bei gleitbarer Hohenfuhrung 
12 am jeweiligen Winkelhebel 7 verstellbar auszubilden sind. 
Nach Fig. 7 wird uberdies noch eine Mittellagerung 32 ersichtlich. 

Bei einem Paar tiber Winkelhebel 7 mit Schubstangen 8 auf StoBel- 
stangen 10 wirkenden Pleueln 5 und 6 sind entsprechend Fig. 8 und 
9 zweckmaBigerweise ein Mittelpleuel 6 und zwei hierzu gegenlau- 
fige AuBenpleuel 5a und 5b vorgesehen, um eine Verbiegung der 
Exzenterwelle 4 zu vermeiden. Bei zwei Paar uber Winkelhebel 7 
mit Schubstangen 8 auf StoBelstangen 10 wirkenden Pleueln 5 und 6 
sind, wie hier nicht besonders dargestellt, entsprechend vier ab- 
wechselnd gegenlaufig wirkende Pleuel vorgesehen. 

Somit laflt sich mit dem erf indungsgemaBen Pressen- oder Stanzen- 
antrieb eine symmetrische Kraf tihertragung vom Antrieb zum StoBel 
erreichen und zwar uber zwei bzw. vier Stellen bei einer Hubver- 
stellung mittels Gewindespindel, wie vorgeschildert. Durch die 
gegenlaufige Anordnung der Pleuel wird eine Durchbiegung der Ex- 
zenterwelle und eine Entlastung der im Pressenstander befindlichen 
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Haupt lager erreicht. Durch die synchrone Verstellung der Winkel- 
hebel lager in vertikaler Richtung laflt sich durch Veranderung des 
Hebelverhaltnisses uberdies die Hublange des StoBels stufenlos 
verMndern. Desweiteren wird durch die Schnelluf tung des StoBels 
erreicht, daB mit extrem kleinen Huben gearbeitet werden kann, 
was fiir Schnellschlagpressen wesentlich ist. Auch zeichnet sich die 
erf indungsgemaBe Ausfuhrung durch grofle Bedienungsf reundlichkeit 
aus. 
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